PROGRAMA DE CONTROL
DURANTE LA INYECCION DE JUNTAS

Descripcion

Este software esta desarrollado especificamente para el control de movimientos durante la inyeccién de
juntas de una presa. Instalado en un ordenador portatil, y conectando este a una unidad de lectura
automatica o a una red de comunicaciones, permite visualizar en tiempo real toda la informacion relevante
para unarapida y correcta toma de decisiones durante el proceso de inyeccion de juntas.

El programa esta compuesto de dos médulos diferentes. Uno de ellos solicita los datos de los sensores y los
envia a una hoja de calculo Excel. El otro, trata estos datos sobre la propia hoja, y los presenta en un grafico,
que se esta actualizando de continuo con las nuevas lecturas recogidas por el primero de los médulos.
Trabajar sobre Excel ofrece grandes ventajas, como son la posibilidad de acceder a los datos numéricos
mientras se estan generando, o dejarlos registrados en un formato facilmente exportable y que permite la
realizacion de cualquier calculo o tratamiento de una forma realmente sencilla.

Permite una configuracion muy versatil, siendo adaptable a cualquier tipo de medidores de junta y
permitiendo, aparte de movimientos, registrar datos de otros sensores que puedan aportar informacion
relevante (sensores de presion, de caudal, etc.)
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